


- Capitulo 0
Introducci6n: Hacienda un poco de historia. La forja en la Argentina.

- Capitulo 1 / 13
EI proceso de forja: Sistemas de forjado y equipos principales. Partes de una pieza forjada.
Pasos basicos de un proceso de forjado. Planillas de producci6n y control.

- Capitulo 2 / 69
Materiales aptos para la forja en caliente: Generalidades. Composici6n de los aceros usados
en Argentina y sus temperaturas de forja. Los elementos de aleaci6n. Ejemplos de materiales
a utilizar en funci6n de la pieza y su destino.

- Capitulo 3 / 87
Las maquinas de forjado: Generalidades. Maquinas auxiliares (martinetes, forjadoras de rodi-
110, y de laminaci6n transversal), maquinas principales (martillos, prensas de fricci6n, prensas
de cigOenal, prensas de husillo, recalcadora). Maquinas de terminaci6n (balancines). Crite-
rios de selecci6n de martillos y prensas.



- Capitulo 4 /129
Las maquinas complementarias: Generalidades. Equipos utilizados antes del proceso de for-
jado: cizallas de corte en frio, sierras cinta y sierras de disco. Los hornos de calentamiento.
Equipos utilizados despues del proceso de forjado: Hornos de tratamiento termico. Grana-
lIadora. Prensas de acufiado. Equipos de inspecci6n de piezas terminadas.

- Capitulo 5 / 149
Selecci6n de las maquinas, segun sea la fuerza de forjado: Selecci6n de la capacidad de una
prensa mecanica vertical para forjado en estampa. Selecci6n del tamafio de un martillo para
forjado en estampa. Calculo de la fuerza necesaria para el rebabado con prensa mecanica.
Calculo de velocidades, energias y rebabas, para una estampa de terminaci6n en martillo.

- Capitulo 6 / 163
Las matrices: Generalidades. Aceros para matrices de forjado en caliente. Condiciones de
disefio. Lubricaci6n. Desgaste de matrices de forja. Causas de las fallas de las matrices.
Fabricaci6n de la matriceria. Control de las matrices. Montaje y reglaje de las estampas.
Reparaci6n de matrices. Matrices de rebabado.

- Capitulo 7 / 213
Defectos en las piezas forjadas: Defectos producidos durante el corte, calentamiento, forja-
do, rebabado, tratamiento termico, granallado, y acufiado. Metodos de inspecci6n.

- Capitulo 8 / 227
Algunos casos resueltos: descripci6n completa del proceso. Ejemplos varios de prensa de
fricci6n, martillo y recalcadora.

- Capitulo 9 / 243
Algunas recomendaciones para el buen funcionamiento de una planta de forja: Aspectos de
seguridad. Mantenimiento. Criterios para realizar el lay-out.

- Capitulo 10 / 263
Anexo: Tablas, ejemplos de calculo de volumen y peso. Tolerancias dimensionales para la
forja.


