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INTRODUCCION

La planta de clasificacion, recuperacion y
disposicion final de residuos de la ciudad de
Ing. Luiggi (La Pampa) estd ubicada
aproximadamente a 4 km del ejido urbano
sobre la ruta N° 2 (ver figura N° 1). La ciudad
cuenta con 6.000 habitantes y sus residuos son
recolectados en forma diferenciada en secos y
himedos.

La planta comenz6 a funcionar en el mes de
junio del afo 2012 y es administrada en forma
directa por el municipio de Ing. Luiggi. Las
instalaciones estan dispuestas en un predio de
3 ha con parquizacion y riego por goteo. Se
procesan 6 t diarias de fraccidon organica de
residuos urbanos (FORSU), a través de una
cinta de 10 puestos de trabajo contando para
ello con un total de 12 operarios.

A través de la articulacion de la Administracion
Provincial de Energia de La Pampa (APE) y la
municipalidad de Ing. Luiggi se busca
trasformar la planta de clasificacion,
recuperacion y disposicion final de RSU en un
modelo de gestién de los residuos. En este
marco, se inserta la valorizacion de la biomasa
a través de la biodigestion anaerdbica con
generacion de biogas, procurando la
sustentabilidad energética de la planta.

OBJETIVO

& Contribuir a la gestion integral de los RSU
para lograr un desarrollo sustentable y un
ambiente limpio, a través de una unidad de
Biodigestion Anaerdbica Demostrativa.

i Evidenciar la factibilidad de generar energia
térmica y eléctrica utilizando como materia
prima la fraccion organica de los RSU
(Biomasa).

W Agregar valor a la actividad de clasificacion,
recuperacion y disposicién final de residuos
urbanos.

DESCRIPCION

El presente proyecto comenzd a gestarse a
partir de febrero de 2013, y esta en proceso de
ejecucién. ElI mismo estd articulado vy
financiado por la Administracion Provincial de
Energia de La Pampa, la ejecucion esta a
cargo del municipio mencionado, aportando

también recursos para algunas etapas del
proyecto. El disefio de la planta demostrativa
de biodigestion, fue realizado por INTI San Luis
e INTI La Pampa, incluyendo la direccidon
técnica. La mencionada iniciativa contempla la
instalacion de una unidad de biodigestion
anaerdébica con generacién de biogas, la
conversion energética para el uso en la planta
de clasificacion y la valorizacion de los
subproductos liquidos. Con este proyecto, se
busca trasformar a la planta de clasificacion,
recuperacion y disposicion final de RSU en un
modelo de gestion de los residuos.
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Figura 1: vista de la planta de recuperaciéon de RSU.

Para lograr los objetivos propuestos, el sistema
de produccién de energia debe cumplir
caracteristicas y condiciones especiales que
aseguren las condiciones 6ptimas de proceso.

Para ello, se disefié el proceso de tratamiento
que incluye las operaciones de preparacion,
alimentacion, biodigestion anaerobica,
tratamiento del biogds y generacién térmica y
eléctrica, con su correspondiente equipamiento
y distribucién del mismo (lay-out), como asi
también la separacion y disposicién de sélidos
y disposicion del efluente liquido. Para el caso
especifico de la propuesta tecnoldgica definida,
las operaciones involucradas se detallan en el
diagrama de flujo (figura N° 2).

La planta de clasificacion de RSU cuenta con
un espacio donde se llevaran a cabo las
distintas operaciones: preparacion de la
alimentaciéon, biodigestion  anaerdbica vy
tratamiento del biogas, el que se utilizara por
un lado para cogeneracion térmica (uso de
calefaccion) y por otro lado para cogeneracion
eléctrica (uso de energia eléctrica), separacion
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de sodlidos (uso de sdlidos y uso de efluente
liquido).

La definicion de las variables de proceso para
cada una de las etapas intervinientes es de
importancia relevante ya que a través de ellas
se logra entre otras cosas; cumplir con el
objetivo energético, el cuidado ambiental, el
uso eficiente de los recursos, la prevencion de
accidentes, el resguardo de las instalaciones,
etc. Las mismas seran monitoreadas Yy
registradas por los operadores de la unidad de
Biodigestion Anaerdbica Demostrativa.

En funcién de lo mencionado, se realizé un
plan de capacitacion para los operarios del
sector de clasificacion y para aquellos que
estaran a cargo de la planta de biogas. Dicho
plan incluye los siguientes cursos; “Introduccion
al Proceso de Biodigestion”; “Operacion y
Seguridad en Plantas de Biogas” (figura 3
capacitaciones ya realizadas); “Puesta en
marcha de la unidad”, que contempla la
preparacién de la alimentacién, seguimiento del
proceso, ensayos necesarios y documentacion
necesaria para la implementacion del proceso,
etc.
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Figura 2: Diagrama de flujo

Figura 3: Capacitacion sobre Introduccién al Proceso
de Biodigestion - Operacion y Seguridad en Plantas de
Biogas.

El sistema propuesto va a generar 15 m?®
Biogas/d, con una carga de 500 a 800 kg/d de
FORSU. Como producto de la actividad se va a
generar 796 kWh/mes de energia eléctrica y
252 m?® biogas/mes, la generacion de biol se

estima en 170 I/d de efluente liquido/fertilizante
el cual se utilizara para regar los arboles que se
encuentran en el area de la planta.

Cabe acotar que el modelo planteado es a
escala demostrativa, pudiendo ampliarlo al
procesamiento de la totalidad de la planta.

RESULTADOS

El proyecto se encuentra en la actualidad, en la
etapa de montaje y armado de los equipos, sin
embargo por medio del disefio de la unidad de
Biodigestion Anaerébica Demostrativa, se ha
establecido una metodologia diferente de
abordaje a los FORSU, que la tradicional
compostacion de los mismos.

Por otra parte, la participacion en el proyecto
de los organismos que administran la energia
eléctrica y quienes realizan el tratamiento de
los RSU, juntamente con el INTI, que posee el
conocimiento de la tecnologia, configura un
resultado que aumenta las posibilidades de
éxito del proyecto.

CONCLUSION

Este proyecto pretende suplir la energia
utilizada para la iluminacion interior de la planta
y generar el agua caliente para la limpieza del
personal. Asimismo como meta global se
persigue un modelo de intervencién para
incentivar a los municipios de la region que
adopten un sistema sustentable de gestion de
residuos.

Se tiene previsto finalizar con el proyecto para
el final del presente afio y continuar con los
seguimientos y asistencia técnica.

Como se menciona en punto anterior la
sinergia de los organismos involucrados en el
proyecto, los que persiguen como fin el
aprovechamiento de los recursos para la
generacion de energias renovables, posibilitd
que se planifique, apruebe y se dispongan los
recursos para la concrecion del
emprendimiento.

El INTI como organismo del Ministerio de
Industria e integrante del sistema cientifico y
tecnoldgico nacional se pone a disposicion de
la provincia en esta iniciativa tecnolégica,
poniendo el conocimiento y la innovacién al
servicio del agregado de valor de los materiales
recuperados en plantas de clasificacion de
residuos urbanos.
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